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ATEX-Zertifizierung fiir Reimelt und Kidde

Schutzsysteme sind in explosions-
| gefahrdeten Bereichen obligatorisch.
Wird die Qualitat dieser Systeme
zusatzlich durch eine 6ffentliche
Priifstelle zertifiziert, bedeutet das
hochsten und zuverlassigsten An-
lagenschutz. Dies beweist auch die
gemeinsame ATEX-Zertifizierung
der kooperierenden Unternehmen
von Reimelt Food Technologie und
Kidde Brand- und Explosionsschutz
(KBE). Als Generalunternehmer sorgt
Reimelt dafiir, dass Mahlanlagen
und Silos, die durch die organischen
Staube von Kristallzucker oder
Milchpulver einem erhohten Sicher-
heitsrisiko unterliegen, mit Explo-
sionsunterdriickungssystemen und
Explosionsentkopplungsiosungen
fiir nachgeschaltete Anlagenbereiche

von KBE ausgestattet werden.
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Losungen fiir die Lebensmittelindustrie

Die Zusammenarbeit beider Unternehmen betrifft
insbesondere Anwendungen in der Lebensmittel-
industrie, So wird an den bei der Dosierung und
Austragung in pneumatischen Forderanlagen zum
Einsatz kommenden Reimelt-Zellenradschleusen
der dynamische Multiexplosionsdrucksensor MEX
3.2 von KBE als explosionstechnische Entkopp-
lung implementiert. , Zellenradschleuse und MEX
3.2 missen als einheitliches Sicherheitssystem
funktionieren, damit eine reibungslose Forderung
der Rohstoffe mdglich ist. Die gemeinsam erlang-
te ATEX-Zertifizierung bei der FSA (Forschungsge-
sellschaft flir angewandte Sicherheit und Arbeits-
medizin) bestatigt, dass das Kombinationssystem
selbst hochsten Sicherheitsanforderungen gerecht
wird”, verdeutlicht Dipl.-Ing. Rudi Post, Vertriebs-
leiter IEP bei KBE.

Explosionsfortpflanzung vermeiden

Die explosionstechnische Entkopplung an den
Zellenradschleusen dient der Vermeidung einer
Explosionsfortpflanzung in angeschlossene Be-
halter. Ein ansteigender Explosionsdruck breitet
sich mit Schallgeschwindigkeit aus. Durch den
Einsatz von Drucksensoren wird innerhalb von
Millisekunden ein gefahrlicher Druckanstieg de-
tektiert. Dieser Methodik folgt der dynamische
Explosions-Multisensor MEX 3.2, der (iber zwei
unabhéngig voneinander funktionierende Sen-

soren verfigt. Eine von KBE speziell entwickelte
Auswertungs- und Entscheidungslogik sorgt fur
hochste Detektionssicherheit und unterscheidet
zuverlassig zwischen Explosionsdruckanstiegen
und prozessbedingten Druckschwankungen.Zu-
verlassiger Personen- und Anlagenschutz ist da-
mit durch das zertifizierte Losungssystem der
beiden Unternehmen selbst in sensiblen und an-
spruchsvollen Produktionssektaren gesichert.
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